操 作 说 明

一、系统概述:

25吨硫化床锅炉DCS控制系统采用西门子自动化控制设备，下位机采用S7—300,上位机采用DELL工作站,软件采用WINCC工控软件，网络结构采用以太网结构,构成了目前国际国内最流行的控制系统。

该系统的特点：

1． 具有友好的人机界面,人性化的操作给操作人员监视和控制锅炉运行带来了极大方便;

2． 两台锅炉组成一个网络系统,可以相互切换操作;

3． 画面信息量大，方便监控，操作简单、可靠，全部工作在主画面完成;

4． 具有历史趋势记录和报警记录，根据需要可以增减参数的记录量，报警记录可以对开关量、模拟量进行故障报警和出错报警。

二、操作画面简介:

1.  工艺流程画面：工艺流程画面, 也即总概貌, 具有25吨循环硫化床锅炉的整个静态画面和所有参数的动态画面, 所有的控制过程可以在该画面下完成。

2.  马达控制窗口：马达控制窗口, 是显示和控制电机的画面, 该系统每台电机有一个电机控制窗口, 窗口中显示电机是否备妥, 电机是否运行, 电机是否故障; 只有在备妥状态为”1”和无故障报警的情况下, 才能在该画面上开机。

3.  过程参数调节窗口: 
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   1) 汽包水位调节窗口: 该窗口画面显示汽包水位值、 给水阀位值、 给定水位值、 比例增益参数、 积分时间参数、 微分时间参数、 手动/自动转换按扭、 点动调整给定植按扭和关闭按扭, 其中比例、 积分、 微分参数只有工程师授权才能打开调整, 其余参数操作员可以操作。   

汽包水位是控制对象, 给水阀位是被控对象, 在自动情况下, 根据汽包水位自动调整阀门开度。
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   2) 除氧器水位调节窗口: 该窗口画面显示除氧器水位值、除氧器进水阀位值、给定水位值、比例增益参数, 积分时间参数, 微分时间参数, 手动/自动转换按扭, 点动调整给定植按扭和关闭按扭, 其中比例, 积分, 微分参数只有工程师授权才能打开调整, 其余参数操作员可以操作。

除氧器水位是控制对象, 除氧给水阀位是被控对象, 根据除氧器水位调整阀门开度。

   3) 除氧器压力调节窗口: 该窗口显示除氧器压力值、除氧器进汽阀位值、给定压力值、比例增益参数、 积分时间参数、 微分时间参数、手动/自动转换按扭、 点动调整给定植按扭和关闭按扭, 其中比例、积分, 微分参数只有工程师授权才能打开调整, 其余参数操作员可以操作。
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除氧器压力是控制对象, 除氧器进汽阀位是被控对象, 根据除氧器压力调节阀门开度。
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   4) 冷渣器水温调节窗口: 该窗口显示冷渣器出口水温值、冷渣器进水阀位值、给定水温值、比例增益参数、 积分时间参数、 微分时间参数、 手动/自动转换按扭、 点动调整给定植按扭和关闭按扭, 其中比例、 积分、 微分参数只有工程师授权才能打开调整, 其余参数操作员可以操作。

 冷渣器出口水温是控制对象, 冷渣器进水阀位是被控对象, 根据冷渣器出口水温调整阀门开度。
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4.  手动调节: 

   引风机速度调节, 二次风机速度调节, 1#、 2#给煤速度调节, 冷渣器速度调节等为手动调节, 可以通过鼠标点击数字给定值输入域用键盘输入, 也可通过鼠标点击升/降箭头进行调速。

5. 报警窗口: 位于主画面上的报警窗口只显示当前最新报警, 历史报警通过点击报警列表按扭
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打开历史报警窗口;

6. 趋势记录窗口: 通过点击趋势记录按扭
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, 可以打开趋势记录画面, 为了便于观察工艺参数相互关系, 画面中根据工艺参数之间的关系, 组成不同的趋势记录画面。

三、操作说明:

1.开机、 登录: 先启动外部设备（打印机、显示器），再打开主机启动开关，主机启动后直接进入系统主画面, 鼠标左键单击“系统登录”按扭
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，打开系统登录窗口，输入相应的登录名和密码， 可进行相应授权的操作。

2、启动预告：鼠标左键单击主画面左上方的“启动预告”按扭，该按扭颜色变绿，同时输出启动预告信号15秒。

3、所有模拟量显示现场采集值，当鼠标箭头移至该显示值上方时，出现模拟量参数名称等相关信息；凡是有打开和操作的设备, 当鼠标箭头移到该设备上时, 会出现绿色高压电符号,表示该设备可以打开操作窗口, 或可以输入数据。

4、电机的开/停:打开马达控制窗口后，若备妥状态灯为绿色，报警状态灯为灰色，表示设备已备妥，则点击手柄至启动位置（上方），则电机启动，电机显示由灰色转换为绿色；若备妥状态为灰色， 此时执行相同操作则弹出“没有备妥”对话框；需检查处理后再进行启动操作。

5、若电机启动2S后无状态信号返回，则自动停止，需排除故障后重新启动；此时主画面中电机边框橙色与红色闪烁，可于故障排除后单击鼠标右键取消。

6、模拟量调节：鼠标箭头移至阀门上方时，变为绿色高压电符，鼠标左键单击打开该设备的模拟量调节窗口，鼠标左键单击“自动/手动”按扭，为手动调节状态，可以通过鼠标点击主画面上的数字给定值输入域用键盘输入, 也可通过鼠标点击升/降箭头进行调速，上升/下降箭头各有两个，分别为给定量增加1%，5%；下降1%，5% ；鼠标右键单击“自动/手动”按扭，为自动调节状态，可先于给定值输入域用键盘输入初值，然后鼠标点击升/降箭头进行细调，在自动状态下，在主画面被调对象旁边闪烁显示“自动”，以提醒操作者注意监视。

7、由于引风机速度调节, 二次风机速度调节，1#、2#给煤速度调节, 冷渣器速度调节等调节较为频繁，在主画面中相应设备处设置升速/降速调节箭头[image: image4.wmf]，可以通过鼠标点击数字给定值输入域用键盘输入, 也可通过鼠标点击升/降箭头进行调速; 上升/下降箭头各有两个，分别为给定量增加10、50rpm；下降10，50rpm；可先于给定值输入域用键盘输入初值，然后鼠标点击升/降箭头进行细调。

8、报警记录查看：位于主画面上的报警窗口只显示当前最新报警, 历史报警通过鼠标左键单击“报警记录”按扭打开历史报警窗口；可查看“启动/运行”，“运行/停止”，“超限”等各种报警消息，便于操作人员了解设备运行状况。

9、趋势记录查看：通过鼠标左键单击位于主画面上的“趋势记录”按扭, 可以打开趋势记录画面, 通过选择不同的工艺组参数曲线，可查看响应的工艺参数的趋势记录画面；用于操作人员了解工艺参数在一段时间内的数值变化情况。

四、关机；

本系统是一个多用户，多任务的操作系统，不能随意切断电源，必须按正确的方法关机，否则有可能损坏文件系统和硬盘：

1、 系统管理员登录后可点击“退出WINCC”按扭，并从“开始”菜单中选择“关闭”退出WINDOW系统，然后切断电源；

2、 正常情况下，不得随意关掉主机电源，不得使用任何热启动方式开、关机；

3、 一般情况下不得通过关掉主机电源方式进行关机；
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